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Artiklen beskriver Warm mix asphalt konceptet samt forsgg udfert med denne teknik.
Colas Danmark har i 2009 udfgrt en reekke forsgg med Warm Mix Asphalt.

Som fglge af den forggede fokus pa klimaet og dermed pa reduktion af udledning af drivhusgasser
samt pa de stigende energipriser, har Colas gennem de seneste ar sggt efter nye teknikker til at
forbedre miljget i forbindelse med produktion af asfalt.

Der er udviklet flere forskellige metoder, som overordnet gar ud pa at seenke produktionstemperaturen
for asfalt. Niveauet for temperatursenkningen varierer for de forskellige metoder.
Produktionsmetoderne kan inddeles i fglgende hovedgrupper:

OC A
igg Mastic asphalt (Stgbeasfalt)
128 Hot Mix Asphalt (Varmtblandet asfalt)
1(2)8 Warm Mix Asphalt, 100 — 135 °C (WMA)
gg Semi-warm Asphalt, 60 — 100 °C
40 _ .
20 Cold Mix Asphalt, 25 — 60 °C

Der findes ind til videre ingen officielle danske eller europziske betegnelser for de teknikker, der
baseres pa produktionstemperaturer som ligger under dem, som anvendes til almindelig varmblandet
asfalt.

Hos Colas Danmark har vi i farste omgang valgt at fokusere pa WMA teknikkerne, hvor temperaturen
senkes 30 — 45 °C i forhold til traditionel asfaltproduktion. Erfaringer fra vores moderselskab i
Frankrig viser, at vi dermed kan opna en kvalitet pa hgjde med traditionel asfalt, de ferste danske
forsgg antyder det samme. Samtidig opnar vi en energibesparelse pa 10 - 15 % i forbindelse med
produktion af asfalten.

Siden 1998 har Colas Danmark veeret miljgcertificeret i henhold til EN/ISO 14001 standarden. | den
forbindelse er energiforbruget et af fokusomraderne, og det er over de seneste 10 ar lykkedes at
reducere energiforbruget til asfaltproduktion med 12.8 %, sammenlignet med forbruget i 1998. Med
anvendelse af de nye WMA teknikker, forventer vi at kunne reducere energiforbruget yderligere.

3E Asfalt

Colas S.A. Gruppen har igennem laengere tid arbejdet med at udvikle nye metoder til energibesparelser
ved asfalt produktion. Dette har fert til forskelligt teknikker, der gar under fallesbetegnelsen 3E
Asfalt. 3E er en forkortelse for de 3 nggle ord vi arbejder med, Environmentally-friendly, Economical
0g Energy saving. Konceptet indeholder flere metoder til at producere asfalt ved lavere temperatur, der
hver ise&r har sine fordele.

e Tilszetning af et additiv der a&ndrer de rheologiske egenskaber af bitumen.
e Tilseetning af overfladeaktiv additiv til bitumen.
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e Tilsatning af vand under produktionen saledes at man far sakaldt “skumbitumen” med en
lavere viskositet produktionstemperaturen.
e Ved at @ndre pa blandingsproceduren under produktionen af asfalt.

Feelles for metoderne er, at de gar det muligt at producere og komprimere asfalten ved 30-45 °C lavere
end normalt samtidig med, at kvaliteten bibeholdes. Det er naturligvis en ngdvendighed, at kvaliteten
bibeholdes i sterst mulig grad. Hvis belegningens levetid reduceres vil det pavirke det langsigtede
energi og CO; regnskab negativt.

Arbejdsmiljg

Den lavere produktionstemperatur er uden tvivl til gavn for miljget set i det store perspektiv, men ogsa
helt lokalt giver WMA fordele; ikke mindst nar det geelder arbejdsmiljeet omkring udlegningen. Ved
en lavere temperatur er der generelt mindre rgg/damp udvikling, hvilket giver et mere behageligt miljg
at arbejde i. Derudover vil alvorligheden af eventuelle arbejdsulykker med forbraendinger formentlig
ogsa reduceres safremt asfalten er 30-40 grader laverer end normalt.

Kvantificering af energi og CO, besparelser

For at kunne vurdere effekten af tiltag sisom WMA er det ngdvendigt at kunne kvantificerede de
miljgbesparelser der opnas. Samtidigt har Colas gnsket at kunne dokumenter de miljgmassige fordele
ved forskellige nye processer og produkter. Til dette formal har Colas udviklet et stykke software
kaldet EcologicieL. EcologicieL fungerer pa den made, at de aktuelle jobdata indtastes hvorefter
EcologicieL udregner energiforbruget til produktion og udlegning af de forskellige alternative
lgsninger.

For hvert af de gnskede alternativer udregnes energiforbruget for hvert trin i processen og den samlede
forskel udregnes i procent.

Dette energiforbrug samt anvendte breendselstype pa asfaltveaerket anvendes til at beregne udslippet af
drivhusgasser i e@kvivalente kg CO,. Disse tal kan saledes anvendes til at sammenholde
belaegningsopbygninger med samme forventet levetid. Dermed bliver det altsd muligt at kvantificere
den reducerede CO, udledning som fglge af WMA.

Et eksempel pa dette er vist i figur 1.
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Figur 1. Resultater fra en beregning foretaget | EcologicieL, hvor CO, udledningen for hver
delproces er vist. Udover dette udregnes ogsa den samlede energi og CO , besparelse i
procent.

Figuren viser et aktuelt projekt med WMA analyseret og sammenlignet med traditionel produceret
asfalt. Figuren viser alts helt konkret for et aktuelt projekt, hvor stor en maengde CO, per m?, der kan
spares ved at veelge denne WMA lgsning. EcologicieL giver dermed bygherren endnu en parameter i
udvalgelsen af den rigtige beleegningsopbygning.

De farste forsgg

| 2008 og 2009 har Colas Danmark A/S udfart en reekke forseg med WMA. | Colas Danmark kaldes
denne asfalt type for Climafalt. Der er udfart forsgg med teette slidlag, abne slidlag og stajreducerende
slidlag. |1 forbindelse med udfarelsen af forsegene udleegges samtidig en reference strekning. Denne
reference streekning kan sdledes anvendes til som sammenligningsgrundlag med Climafalt. Saledes
kan komprimeringsgraden vurderes ved at udtage borekerner i begge beleegninger og sammenholde de
opnaede hulrum.

| forbindelse med udferelsen af et stgjredurende slidlag i Colas Danmarks funktionskontrakt i
Vestbjerg i Aalborg Kommune, blev der udfert et forsgg med Climafalt. Det vil sige, at der blev udlagt
stgjreducerende slidlag af typen Rugosoft, men ved en lavere temperatur end normalt vha.
anvendelsen af en WMA teknik. Forsggene viste pa trods af en temperatur reduktion pa ca. 30°C
opnaede Climafalten samme hulrums procent som reference. | Tabel 1 er forsggsresultaterne vist.

Tabel 1.
Hulrum |Produktionstemperatur
[%0} [°C]
Rugosoft — Reference 12,5 166
Rugosoft - Climafalt 11,4 138

Resultaterne og erfaringerne fra dette forsgg indikerer, at det muligt at indbygge Climafalt til samme
kvalitet som traditionel asfalt. Det er her vigtigt at bemerke at forsgget er udfgrt med samme
komprimeringsindsat ved bade reference og Climafalt.



Udlagning f Climafalt i Vestbjerg..

Fordele ved WMA.
Som navnt er udviklingen af WMA drevet af et gnske om at reducere energiforbruget samt
udledningen af drivhusgasser. Dette giver en raekke fordele

- Produktions- og udlaeegningstemperaturen kan reduceres med 30 — 45°C

- Energiforbruget til selve asfaltproduktionen kan reduceres med 10 - 15 %

- Udledningen af drivhusgasser under produktion af asfalt kan reduceres med 10 - 20 %
- Reduceret haerdning af bindemidlet

- Forbedret arbejdsmiljg omkring udleegning af asfalten

- Der kan opnas samme kvalitet som ved traditionel asfalt

Det er vigtigt, at den reducerede temperatur ikke medfgrer forringet kvalitet af asfalten. Falder
kvaliteten kan den energi og CO, der er sparet hurtigt blive brugt pa eget vedligeholdelsesarbejde.
Derfor bliver forsggene med Climafalt fortsat fulgt tet i de kommende ar.



